INVITACION A CUANDO MENOS TRES PERSONAS POR MONTO NUMERO DGAD-IM-038-2025

DICTAMEN TECNICO

PARA LLEVAR A CABO LA ADQUISICION DE PRENDAS DE SEGURIDAD Y PROTECCION PERSONAL, REQUERIDO POR LA SECRETARIA GENERAL
DE GOBIERNO DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES PARA EL SECRETARIADO EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD PUBLICA Y
ALGUNOS MUNICIPIOS DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES, Y CONVOCADA POR LA SECRETARIA DE ADMINISTRACION DEL ESTADO DE
AGUASCALIENTES.

Dictamen técnico del proveedor participante: SUM SERVICES, S. DE R.L. DE C.V.

PARTIDA | CANTIDAD U';I'gSIDDEE DESCRIPCION SOLICITADA DESCRIPCION OFERTADA DICTAMEN | OBSERVACIONES
PRENDAS DE  SEGURIDAD Y | PRENDAS DE  SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL. PROTECCION PERSONAL.
FORNITURA TACTICA: FORNITURA TACTICA:
FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR, | FORNITURA MARCA 5.1, MODELO
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR | 59505 COLOR NEGRO.
NEGRO.
QUE CUENTE CON COMPOSICION EN | CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) | NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE

1 65 PIEZA | PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE | HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA | SI CUMPLE NINGUNA

CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE

CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,

CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON




QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIS DE ORIGEN

PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

o CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

s PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

¢ PORTA CARGADOR DOBLE MARCA

R
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QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,

MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

ESTA FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERRAN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. ESTA
DISENADO PARA CARGADORES DE
ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
CUENTA CON GANCHO SIMPLE DE
SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, ESTA ELABORADO
DEL MISMO MATERIAL DEL CUERPO.

e FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

ES DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. ES DE EXTRACCION
RAPIDA. CUENTA CON UN BOTON DE
PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

« PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

|
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PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

« PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE ¥
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

« PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION




DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL 5
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD o]
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE

DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE

HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX- ]

A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL




CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO  DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLCR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO

COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS

>
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ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LLA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,

BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO  EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SE ENTREGARAN EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS

DE ANCHO POR 90 CENTIMETROS DE
LARGO, DENTRO DE UNA CAJA DE
CARTON DE 15 PULGADAS DE ALTO
POR 12 PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE MI
REPRESENTADA SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A M
REPRESENTADA ViA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS




DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO ViA
TELEFONICA Y/O CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD MUNICIPAL DE
ASIENTOS.




PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD MUNICIPAL DE
ASIENTOS.

30

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,
QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11,
59505. COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALIiSTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
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EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

« CONTENIDO DE LA FIBRA,
« CUIDADO DE LA PRENDA,
« TALLAY

+  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR

EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. ESTA DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA

TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
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MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON

PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

ES DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. ES DE EXTRACCION
RAPIDA. CUENTA CON UN BOTON DE
PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRE POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, QUE PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA




CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y

CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, QUE
ESTA ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION®

DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.
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AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD (o}
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION . PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-




COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

—
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CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO ViA

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADAS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE MI
REPRESENNTADA, SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A Mi
REPRESENTADA VIA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A




TELEFONICA Y/O
ELECTRONICO.

CORREO

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE COSIiO.

VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O ViCIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE COSIO.

25

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11
59505. COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE

SI CUMPLE

NINGUNA
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100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,
QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE -TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS

AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y

HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTA
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

(4]}
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PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

+ CONTENIDO DE LA FIBRA,
*  CUIDADO DE LA PRENDA,
» TALLAY

+  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANGCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

- FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTENGA: :

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. ESTA DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA GCORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT COLOR NEGRO.

SE AJUSTA BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,

BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
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NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: $IG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON

DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. ES DE EXTRACCION
RAPIDA. CUENTA CON UN BOTON DE
PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO, EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA

S
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RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYOQO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL  CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL

CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015. _

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:

METODO DE FRISADO ALEATORIO |-

NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL

METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-20189.
7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
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FRISADO, VELLOSIDAD 5}
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUI DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
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12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO ©DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SE ENTREGARAN EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT.

LA CARGA, TRASLADO, DESCARGA Y
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FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO  ViA
TELEFONICA Y/IO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO

PUESTA EN SITIO DE LOS BIENES
CORRERAN POR CUENTA DEL MI
REPRESENTADA SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DiIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A M
REPRESENTADA ViA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE EL LLANO.
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OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, - AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE EL LLANO.

30

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. . QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11,
59505. COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN

S| CUMPLE NINGUNA \
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QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

* CONTENIDO DE LA FIBRA,
*  CUIDADO DE LA PRENDA,
« TALLAY

*  PAIiS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. SE AJUSTA EL
LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTENGA:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIiS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
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* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

e FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE

PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

ESTA FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERRAN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. ESTA
DISENADO PARA CARGADORES DE
ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
CUENTA CON GANCHO SIMPLE DE
SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, ESTA ELABORADO
DEL MISMO MATERIAL DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

ES DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2 O.
COLOR NEGRO.




o
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CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE ' CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRE POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. QUE, EN LA PARTE
INFERIOR CUENTA CON RANURAS
PARA DRENADO.

e PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %

- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.
2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION

-
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DEBERA CUMPLIR
SIGUIENTES NORMAS:

CON LAS

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION 5 PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA

DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3ANNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
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RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL  PENDULO DE
DESCENSO LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO

COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUI DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
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DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10

PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE

BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SE ENTREGARAN EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE MI
REPRESENTADA SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A M
REPRESENTADA ViA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
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LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO  ViA
TELEFONICA YIO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD DEL MUNICIPIO

BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD DEL MUNICIPIO
DE TEPEZALA.
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| | | DE TEPEZALA.

i |

La descripcién senalada respecto al requisito 1, 18, 19, 20, 21, 22, 23 del apartado 2.4) de la CONVOCATORIA se evaliia conforme a la siguiente tabla:

No.

REQUISITO

DICTAMEN

OBSERVACIONES

Escrito que contenga su oferta técnica en original, con la
descripcion amplia y pormenorizada de los BIENES solicitados,
indicando las especificaciones correspondientes a las PARTIDAS;
debera venir firmada de manera autografa por el representante
legal o persona fisica en todas sus hojas, sin textos entre lineas,
tachaduras o enmendaduras, conforme al apartado 2.2), y a la
forma establecida en el Anexo B, Anexo B-1, Anexo B-2, Anexo
B-3 y Anexo B-4 de la CONVOCATORIA.

Anexos Nombre del documento (Anexo)

Anexo B-1 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE ASIENTOS

Anexo B-2 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE COSiO

Anexo B-3 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE EL LLANO

Anexo B-4 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE TEPEZALA

Ademas, el LICITANTE debera presentar su oferta técnica (Anexo
B), Anexo B-1, Anexo B-2, Anexo B-3 y Anexo B-4 en un
dispositivo USB en archivos editables, escaneados y firmados en
cada una de sus hojas por su representante legal o persona fisica
en formato PDF y dentro del mismo sobre.

S| CUMPLE

NINGUNA
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18

Manifiesto bajo protesta de decir verdad:

EI LICITANTE debera presentar escrito libre bajo protesta de decir
verdad en la que, manifieste que en caso de resultar adjudicado el
traslado de los BIENES (maniobras/cargas/descargas/puesto en
sitio), correran por su cuenta y riesgo del proveedor adjudicado
de conformidad a lo establecido en el apartado 2.3) de la presente
CONVOCATORIA.

S| CUMPLE

NINGUNA

19

Manifiesto bajo protesta de decir verdad:

EI LICITANTE debera presentar escrito libre bajo protesta de decir
verdad en la que, manifieste que los BIENES requeridos cumpliran
con las caracteristicas y especificaciones establecidas en el
Manual de ldentidad para las Corporaciones de Seguridad
Publica, emitido por el Secretariado Ejecutivo del Sistema
Nacional de Seguridad Publica.

SI CUMPLE

NINGUNA

20

Cartas de apoyo y capacidad:

El LICITANTE debera presentar cartas de apoyo y capacidad
debidamente rubricadas y membretadas, de la empresa fabricante
de los BIENES ofertados y/o del distribuidor del fabricante en
México y/o del distribuidor primario y/o del distribuidor mayorista y/o
del distribuidor autorizado por el fabricante, las cuales deberan
reunir los siguientes requisitos:

Estar dirigida a la Secretaria de Administracion del Estado de
Aguascalientes, sefialar el nimero y el nombre de la INVITACION,
sefialar el nimero o nimeros de las partidas de los bienes
solicitados, las cantidades que oferta y establecer que es fabricante
o distribuidor de los BIENES de los cuales brinda el apoyo y que
cuenta con la capacidad de respuesta para suministrar los bienes
dentro de los plazos y condiciones que se establecen.

La carta no debera tener una antigiiedad mayor a diez (10) dias
naturales a la fecha del acto de presentaciéon y apertura de
proposiciones.

SI CUMPLE

NINGUNA




En caso de que el LICITANTE no cuente con la carta en
original a la fecha de presentacion y apertura de
proposiciones, debera anexar carta compromiso en la que
manifieste que, en caso de resultar adjudicado, se
compromete a presentar la carta en original a la fecha de la
firma del contrato.

21

Contratos:

EI LICITANTE debera presentar copia simple fiel legible de al
menos dos contratos terminados no mayores a 36 meses
que tenga por objeto el suministro de prendas de seguridad
y proteccion personal y que el participante haya celebrado
con cualquier ente gubernamental esto con la finalidad de
que acredite su experiencia en el giro.

SI CUMPLE

NINGUNA

22

Pruebas de laboratorio:

EI LICITANTE debera presentar en original y copia simple fiel para
cotejo, los resultados de los analisis que comprueben el
cumplimiento de las normas que se solicitan en la descripcién de
cada uno de los BIENES, y que deberan ser realizados por un
laboratorio acreditado por la Entidad Mexicana de Acreditacion
A.C. (E.M.A.).

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS TEXTILES - ANALISIS
CUALITATIVO - CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA MASA
DEL TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y AREA
NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE CALADA - METODO
DE ENSAYO-PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

S| CUMPLE

NINGUNA




10.

INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL SECADO NMX-A-
5077-INNTEX-2015.

INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA
PROPENSION DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD O ENMARANAMIENTO -
PARTE 3: METODO DE FRISADO ALEATORIO NMX-A-
12945-3-INNTEX-2020.

INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES DE LOS TEJIDOS
FRENTE A LA TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL METODO DE
AGARRE - METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE CALADA-
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL RASGADO
POR EL METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-
2012.

INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA SOLIDEZ DEL
COLOR-PARTE B02-SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA DE
DECOLORACION DE ARCO DE XENON NMX-A-105-
B02-INNTEX-2019.

INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL COLOR-
DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL
FROTE - METODO DE PRUEBA NMX-A-073-INNTEX-
2005.

INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE CO06-SOLIDEZ DEL

COLOR AL LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL NMX-
A-105-C06-INNTEX-2015.




11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE SOLIDEZ DEL
COLOR - PARTE E04: SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR
NMX-A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO DE PRUEBA
NMX-A-172-INNTEX-2012.

Muestra fisica:

Los LICITANTES deberan presentar una muestra fisica de cada
uno de los BIENES descritos en el apartado 2.2) de la
23 | CONVOCATORIA. Asi mismo, la muestra fisica debera SI CUMPLE
presentarse con una etiqueta que mencione los datos del
LICITANTE, nimero y nombre de la INVITACION, ademas, debera
presentarse con todas las caracteristicas, especificaciones
requeridas.

NINGUNA

ENTE REQUIRENTE

LIC. LAURA ELENA MUNOZ JUAREZ. .

JEFA DEL DEPARTAMENTO DE ADMINISTRACION Y CAPITAL HUMANO .

DEL SECRETARIADO EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD PUBLICA.
En suplencia por ausencia del Secretario Ejecutivo del Sistema Estatal de Seguridad

Publica de la Secretaria General de Gobierno del Estado de Aguascalientes,

con fundamento en los articulos 18 y 52 de la Ley Organica de la Administracion Pablica Estatal,
y 52 del Reglamento Interior de la Secretaria General de Gobierno de Estado de Aguascalientes.

POR PARTE DEL AREA TECNICA:

MTRO. CESAR EDUARDO MUNOZ INIGUEZ.
TITULAR DE LA COORDINACION DE POLICIAS
MUNICIPALES DE LA DIRECCION GENERAL

DE SEGURIDAD PUBLICA Y VIALIDAD DEL ESTADO
DE LA SECRETARIA DE SEGURIDAD PUBLICA

DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES.

FIN DEL DICTAMEN TECNICO
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Aguascalientes, Ags., a 22 de agosto del 2025.
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INVITACION A CUANDO MENOS TRES PERSONAS POR MONTO NUMERO DGAD-IM-038-2025

DICTAMEN TECNICO

PARA LLEVAR A CABO LA ADQUISICION DE PRENDAS DE SEGURIDAD Y PROTECCION PERSONAL, REQUERIDO POR LA SECRETARIA GENERAL ..
DE GOBIERNO DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES PARA EL SECRETARIADO EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD PUBLICA Y
ALGUNOS MUNICIPIOS DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES, Y CONVOCADA POR LA SECRETARIA DE ADMINISTRACION DEL ESTADO DE
AGUASCALIENTES.

Dictamen técnico del proveedor participante: FCC & RUGARCIA, S.A.DEC.V.

PARTIDA | CANTIDAD | U”“',I'EDQDDADE DESCRIPCION SOLICITADA DESCRIPCION OFERTADA DICTAMEN | OBSERVACIONES
PRENDAS DE  SEGURIDAD Y | PRENDAS  DE _ SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL. PROTECCION PERSONAL.
FORNITURA TACTICA: FORNITURA TACTICA:
FORNITURA MARCA 5.1, MODELO
FORNITURA MARCA 5.1 O SIMILAR, | 59505
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR | COLOR NEGRO.
NEGRO. ,
CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
QUE CUENTE CON COMPOSICION EN | NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
- ' HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
100% NYLON BALISTICO (PoLIAMIDA) | HOR e T TA
1 65 PIEZA PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE | po| JyRETANO DE ALTA RESISTENCIA | Si CUMPLE NINGUNA

CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,

A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4

(=




QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIiS DE ORIGEN

PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

CONTENIDO DE LA FIBRA,
CUIDADO DE LA PRENDA,
TALLA Y

PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO. '

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA




QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION

RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,

TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL

(98}
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PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015. )
2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015. ]
4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015. )
5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA

~—
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DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL =
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE

- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE

TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005. .

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE CO06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-CO6-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUI DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO




CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUI DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO

EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS  NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADOS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE
FCC & RUGARCIA, S.A. DE C.V. SIN
COSsTO ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL

SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.




ESTABLECIDO EN EL. ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS " DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A FCC &
RUGARCIA, S.A. DE C.V. ViA
TELEFONICA Y/O CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD MUNICIPAL DE
ASIENTOS.
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DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO  ViA
TELEFONICA YIO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.




PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD MUNICIPAL DE
ASIENTOS.

30

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,
QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES

PRENDAS = DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11,
59505 COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA

S| CUMPLE

NINGUNA

6%
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EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL. LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

+ CONTENIDO DE LA FIBRA,
+  CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

«  PAIiS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR

Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

* CONTENIDO DE LA FIBRA,
* CUIDADO DE LA PRENDA,
* TALLA Y PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
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MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMARNO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPCSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON

BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

e PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.
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CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE | CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA | NORMAS: .
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE | /
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR | 1- INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS '

LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
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AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL =
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION s PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL

ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION ~DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005. ]

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12, INDUSTRIA  TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:




COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE  ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES ~ DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE_PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADOS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE
FCC & RUGARCIA, S.A. DE C.V. SIN
COSTO ADICIONAL .= PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A FCC &
RUGARCIA, S.A. DE C.V. VA
TELEFONICA Y/IO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
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CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO  EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE L.OS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR ADJUDICADO via

REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE COsIO.

i
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TELEFONICA Y/O
ELECTRONICO.

CORREO

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIiAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE cOSio.

25

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN

PRENDAS = DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11,
59505 COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE

SI CUMPLE

NINGUNA
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100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,
QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS

AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y

HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

« CONTENIDO DE LA FIBRA,
* CUIDADO DE LA PRENDA,
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PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

* CONTENIDO DE LA FIBRA,
* CUIDADO DE LA PRENDA,
+ TALLAY

*  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR

*TALLAY
« PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,

ELABORADO DEL MISMO MATERIAL

DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.
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NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS: ‘
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
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RANURAS PARA DRENADO.

e PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL «
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LLAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL =
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL

DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-

INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O  ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION  DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005. )

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
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FRISADO, VELLOSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE

SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.11.
INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE_PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS  NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
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12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE  ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A Lo
ESTABLECIDO EN EL. ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DiIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

LA~ FECHA  DEL
ADJUDICACION.

FALLO DE

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADOS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE
FCC & RUGARCIA, S.A. DE C.V. SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A FCC &
RUGARCIA, S.A. DE CV. ViA
TELEFONICA Y/O CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
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FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO  VIA
TELEFONICA YIO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE I.OS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL

SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO

VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIiAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE EL LLANO.
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OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE EL LLANO.

g

30

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA

DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,

PRENDAS = DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:
MODELO

FORNITURA MARCA 5.11,
59505 COLOR NEGRO.

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON

SI CUMPLE NINGUNA \\/
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QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

« CONTENIDO DE LA FIBRA,
« CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

»  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

« CONTENIDO DE LA FIBRA,

 CUIDADO DE LA PRENDA,

* TALLA Y PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON




* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE

RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

DE AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR




CUENTE CON MULTIPCSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA

CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUENTA CON
DRENADO.

RANURAS PARA

« PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODQ DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015. i
4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015. i
5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
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DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4. INDUSTRIA TEXTIL =
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLCSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA

DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE CO06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINA'Cl(')N DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012,

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
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RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACIGN DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y

CARACTERISTICAS AQUI DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO

ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADOS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS )

DE ANCHO POR 90 CENTIMETROS DE
LARGO, DENTRO DE UNA CAJA DE
CARTON DE 15 PULGADAS DE ALTO
POR 12 PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE
FCC & RUGARCIA, S.A. DE C.V. SIN
COSTO  ADICIONAL  PARA  EL
SECRETARIADO  EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.
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DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10

PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A FCC &
RUGARCIA, S.A. DE CV. Via
TELEFONICA Y/O CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O ViICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD DEL MUNICIPIO
DE TEPEZALA.
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LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO  ViA
TELEFONICA Y/O CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD DEL MUNICIPIO

({fe]



1 | | DE TEPEZALA.

.

La descripcion seialada respecto al requisito 1, 18, 19, 20, 21, 22, 23 del apartado 2.4) de la CONVOCATORIA se evaltia conforme a la siguiente tabla:

No.

REQUISITO

DICTAMEN

OBSERVACIONES

Escrito que contenga su oferta técnica en original, con la
descripcion amplia y pormenorizada de los BIENES solicitados,
indicando las especificaciones correspondientes a las PARTIDAS;
debera venir firmada de manera autégrafa por el representante
legal o persona fisica en todas sus hojas, sin textos entre lineas,
tachaduras o enmendaduras, conforme al apartado 2.2), y a la
forma establecida en el Anexo B, Anexo B-1, Anexo B-2, Anexo
B-3 y Anexo B-4 de la CONVOCATORIA.

Anexos Nombre del documento (Anexo)

Anexo B-1 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE ASIENTOS

Anexo B-2 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE COSIO

Anexo B-3 | "TALLAJES DE FORNITURAS"" PARA EL
MUNICIPIO DE EL LLANO

Anexo B-4 | "TALLAJES DE FORNITURAS"™ PARA EL

MUNICIPIO DE TEPEZALA

Ademas, el LICITANTE debera presentar su oferta técnica (Anexo
B), Anexo B-1, Anexo B-2, Anexo B-3 y Anexo B-4 en un
dispositivo USB en archivos editables, escaneados y firmados en
cada una de sus hojas por su representante legal o persona fisica
en formato PDF y dentro del mismo sobre.

SI CUMPLE

NINGUNA
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18

Manifiesto bajo protesta de decir verdad:

El LICITANTE debera presentar escrito libre bajo protesta de decir
verdad en la que, manifieste que en caso de resultar adjudicado el
traslado de los BIENES (maniobras/cargas/descargas/puesto en
sitio), correran por su cuenta y riesgo del proveedor adjudicado
de conformidad a lo establecido en el apartado 2.3) de la presente
CONVOCATORIA.

SI CUMPLE

NINGUNA

19

Manifiesto bajo protesta de decir verdad:

EI LICITANTE debera presentar escrito libre bajo protesta de decir
verdad en la que, manifieste que los BIENES requeridos cumpliran
con las caracteristicas y especificaciones establecidas en el
Manual de Identidad para las Corporaciones de Seguridad
Publica, emitido por el Secretariado Ejecutivo del Sistema
Nacional de Seguridad Publica.

S| CUMPLE

NINGUNA

20

Cartas de apoyo y capacidad:

El LICITANTE debera presentar cartas de apoyo y capacidad
debidamente rubricadas y membretadas, de la empresa fabricante
de los BIENES ofertados y/o del distribuidor del fabricante en

.México y/o del distribuidor primario y/o del distribuidor mayorista y/o

del distribuidor autorizado por el fabricante, las cuales deberan
reunir los siguientes requisitos:

Estar dirigida a la Secretaria de Administracion del Estado de
Aguascalientes, sefialar el nimero y el nombre de la INVITACION,
sefalar el nimero o numeros de las partidas de los bienes
solicitados, las cantidades que oferta y establecer que es fabricante
o distribuidor de los BIENES de los cuales brinda el apoyo y que
cuenta con la capacidad de respuesta para suministrar los bienes
dentro de los plazos y condiciones que se establecen.

La carta no debera tener una antigliedad mayor a diez (10) dias
naturales a la fecha del acto de presentacion y apertura de
proposiciones.

S| CUMPLE
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En caso de que el LICITANTE no cuente con la carta en
original a la fecha de presentacién y apertura de
proposiciones, debera anexar carta compromiso en la que
manifieste que, en caso de resultar adjudicado, se
compromete a presentar la carta en original a la fecha de la
firma del contrato.

21

Contratos:

El LICITANTE deberéa presentar copia simple fiel legible de al
menos dos contratos terminados no mayores a 36 meses
que tenga por objeto el suministro de prendas de seguridad
y proteccion personal y que el participante haya celebrado
con cualquier ente gubernamental esto con la finalidad de
que acredite su experiencia en el giro.

SI CUMPLE

NINGUNA
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Pruebas de laboratorio:

El LICITANTE deberé presentar en original y copia simple fiel para
cotejo, los resultados de los analisis que comprueben el
cumplimiento de las normas que se solicitan en la descripcion de
cada uno de los BIENES, y que deberan ser realizados por un
laboratorio acreditado por la Entidad Mexicana de Acreditacion
A.C. (E.M.A)).

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS TEXTILES - ANALISIS
CUALITATIVO - CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA MASA
DEL TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y AREA
NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE CALADA - METODO
DE ENSAYO-PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

S| CUMPLE
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10.

INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL SECADO NMX-A-
5077-INNTEX-2015.

INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA
PROPENSION DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD O ENMARANAMIENTO -
PARTE 3: METODO DE FRISADO ALEATORIO NMX-A-
12945-3-INNTEX-2020.

INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES DE LOS TEJIDOS
FRENTE A LA TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL METODO DE
AGARRE - METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE CALADA-
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL RASGADO
POR EL METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-
2012.

INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA SOLIDEZ DEL
COLOR-PARTE B02-SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA DE
DECOLORACION DE ARCO DE XENON NMX-A-105-
B02-INNTEX-2019.

INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL COLOR-
DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL
FROTE - METODO DE PRUEBA NMX-A-073-INNTEX-
2005.

INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE CO06-SOLIDEZ DEL

COLOR AL LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL NMX-
A-105-C06-INNTEX-2015.




11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE SOLIDEZ DEL
COLOR - PARTE E04: SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR
NMX-A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO DE PRUEBA
NMX-A-172-INNTEX-2012.

Muestra fisica:

Los LICITANTES deberan presentar una muestra fisica de cada
uno de los BIENES descritos en el apartado 2.2) de la
23 [CONVOCATORIA. Asi mismo, la muestra fisica debera
presentarse con una etiqueta que mencione los datos del
LICITANTE, nimero y nombre de la INVITACION, ademas, debera
presentarse con todas las caracteristicas, especificaciones
requeridas.

SI CUMPLE

NINGUNA

ENTE REQUIRENTE

LIC. LAURA ELENA MUNOZ JUAREZ. .
JEFA DEL DEPARTAMENTO DE ADMINISTRACION Y CAPITAL HUMANO

DEL SECRETARIADO EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD PUBLICA.

En suplencia por ausencia del Secretario Ejecutivo del Sistema Estatal de Seguridad

Publica de la Secretaria General de Gobierno del Estado de Aguascalientes,

con fundamento en los articulos 18 y 52 de la Ley Organica de la Administracién Publica Estatal,
y 52 del Reglamento Interior de la Secretaria General de Gobierno de Estado de Aguascalientes.

POR PARTE DEL AREA TECNICA:

MTRO. CESAR EDUARDO MUNOZ INIGUEZ.
TITULAR DE LA COORDINACION DE POLICIAS
MUNICIPALES DE LA DIRECCION GENERAL

DE SEGURIDAD PUBLICA Y VIALIDAD DEL ESTADO
DE AGUASCALIENTES

FIN DEL DICTAMEN TECNICO

Aguascalientes, Ags., a 22 de agosto del 2025.
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INVITACION A CUANDO MENOS TRES PERSONAS POR MONTO NUMERO DGAD-IM-038-2025

DICTAMEN TECNICO

PARA LLEVAR A CABO LA ADQUISICION DE PRENDAS DE SEGURIDAD Y PROTECCION PERSONAL, REQUERIDO POR LA SECRETARIA GENERAL
DE GOBIERNO DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES PARA EL SECRETARIADO EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD PUBLICA Y
ALGUNOS MUNICIPIOS DEL ESTADO DE AGUASCALIENTES, Y CONVOCADA POR LA SECRETARIA DE ADMINISTRACION DEL ESTADO DE
AGUASCALIENTES.

Dictamen técnico del proveedor participante: HT SICHERHEIT, S.A. DE C.V.

PARTIDA | CANTIDAD U"I\',I'EI‘)\,%ADE DESCRIPCION SOLICITADA DESCRIPCION OFERTADA DICTAMEN | OBSERVACIONES
PRENDAS DE  SEGURIDAD Y | PRENDAS  DE _ SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL. PROTECCION PERSONAL.
FORNITURA TACTICA: FORNITURA TACTICA:
FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR, | FORNITURA MARCA 5.11 MODELO
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR | 59505 COLOR NEGRO.
NEGRO.
CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
QUE CUENTE CON COMPOSICION EN | NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) | HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
1 65 PIEZA | PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE | CON REVESTIMIENTO DE | SICUMPLE NINGUNA

CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,

POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN

W,
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QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

e« CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIiS DE ORIGEN

CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

e« CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

« PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

« PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
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QUE INCLUYA:

¢ PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

e FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,

PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON  SOLAPAS INDEPENDIENTES
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

* FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON  ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.
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PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA CIERRAN POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

'CUENTA CON ELASTICO PARA

SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
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DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE

DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
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CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO  DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE CO06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO

COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE  ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
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ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12

PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,

BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO  EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADAS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE MI
REPRESENTADA, SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A M

REPRESENTADA ViA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.
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DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR  ADJUDICADO  ViA
TELEFONICA YIO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE L.OS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD MUNICIPAL DE
ASIENTOS.
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PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD MUNICIPAL DE
ASIENTOS.

30

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,
QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11,
59505. COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE PUEDAN ASEGURAR LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,

S| CUMPLE NINGUNA
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EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

* CONTENIDO DE LA FIBRA,
* CUIDADO DE LA PRENDA,
+ TALLAY

*  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR

EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA REPELA LA
HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA Y
ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

e PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
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MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON

PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO CIERRA Y EXTRACCION
RAPIDA. CUENTA CON GANCHO

i\
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CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

e PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y

SIMPLE DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, ELABORADO DEL
MISMO MATERIAL DEL CUERPO. EN LA
PARTE INFERIOR CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

CUMPLE CON LAS SIGUIENTES
NORMAS:
1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS

TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL

LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

P
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AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD (o}
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLCR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-




COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICC Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIiAS NATURALES
POSTERIORES ‘A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

s
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CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIiAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR ADJUDICADO ViA

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADAS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE MI
REPRESENTADA, SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A M
REPRESENTADA ViA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
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TELEFONICA YIO
ELECTRONICO.

CORREO

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE cosio.

AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE COSIO.

25

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11, MODELO
59505. COLOR NEGRO.

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE

SI CUMPLE NINGUNA
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100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,
QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS

AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y

HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTURON
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN
CINTURON EXTERNO QUE EMPATE
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
NYLON BALISTICO AL INTERIOR DE
AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA REPELA LA
HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA Y
ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO

VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.
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PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

« CONTENIDO DE LA FIBRA,
» CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

«  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMANO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
* CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

¢ PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES QUE
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

e FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
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NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE
CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS M.ARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,

QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON

DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,
MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
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RANURAS PARA DRENADO.

* PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL. LAVADO Y. EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL

TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

EN CUMPLIMIENTO CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.
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FRISADO, VELLOSIDAD o
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO  LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE E04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL =
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
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12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE  ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUI DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO
DEL CONVENIO ESPECIFICO DE
ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO  EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADAS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
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FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE
LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR ADJUDICADO ViA
TELEFONICA YO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO

BIENES CORRERAN POR CUENTA DE Ml
REPRESENTADA, SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A Ml
REPRESENTADA ViA TELEFONICA Y/O
CORREO ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,

AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE EL LLANO.
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OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DiAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y VIALIDAD DEL MUNICIPIO
DE EL LLANO.

L—""""y

30

PIEZA

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11 O SIMILAR,
MODELO 59505 O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE CUENTE CON COMPOSICION EN
100% NYLON BALISTICO (POLIAMIDA)
PRE HORMADO DE 1680 DENIERS, QUE
CUENTE CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE, QUE
CUENTE CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. QUE CUENTE CON
CINTURON EXTERNO CONSTRUIDO
CON DOBLE CAPA DE MALLA PARA
DURABILIDAD Y RESISTENCIA, QUE
CUENTE CON PANEL INTERNO PARA
REFUERZO DEL CINTURON EXTERNO,

PRENDAS DE SEGURIDAD Y
PROTECCION PERSONAL.

FORNITURA TACTICA:

FORNITURA MARCA 5.11,
59505. COLOR NEGRO.

MODELO

CUENTA CON COMPOSICION EN 100%
NYLON BALISTICO (POLIAMIDA) PRE
HORMADO DE 1680 DENIERS, CUENTA
CON REVESTIMIENTO DE
POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA
A LA ABRASION Y AL DESGARRE,
CUENTA CON HEBILLA PLASTICA
DURAFLEX DE USO RUDO CON CIERRE
VERTICAL. CUENTA CON CINTUR()N_
EXTERNO CONSTRUIDO CON DOBLE
CAPA DE MALLA PARA DURABILIDAD Y
RESISTENCIA, CUENTA CON PANEL
INTERNO PARA REFUERZO DEL
CINTURON EXTERNO, CUENTA CON
PARCHE TIPO VELCRO HEMBRA EN

S| CUMPLE

NINGUNA R\
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QUE CUENTE CON PARCHE TIPO
VELCRO HEMBRA EN CINTURON
EXTERNO QUE EMPATE CON EL
MACHO DEL CINTURON INTERNO SIN
HEBILLA, QUE CUENTE CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM O
SIMILAR, PARA QUE SE PUEDAN
ASEGURAR LOS CINTURONES
EXTERNO E INTERNO, QUE CUENTE
CON NYLON BALISTICO AL INTERIOR
DE AMBOS CINTURONES, EXTERNO E
INTERNO, QUE CUENTE CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELA
LA HUMEDAD, QUE CUENTE CON
COSTURA Y ACABADOS EN HILO DE
NYLON DE 6 PUNTADAS POR
PULGADA, PESPUNTES DE UNA Y DOS
AGUJAS A TODO LO LARGO Y
SELLADO CON TEMPERATURA PARA
EVITAR SU DESHILACHE. MALLA Y
PARCHE TIPO VELCRO SELLADOS.
QUE SE AJUSTE EL LARGO POR MEDIO
DE VELCRO.

QUE CUENTE CON ETIQUETA
INFORMATIVA QUE CONTENGA:

+ CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
e TALLAY

*  PAIS DE ORIGEN

QUE INCLUYA:

CINTURON EXTERNO QUE EMPATA
CON EL MACHO DEL CINTURON
INTERNO SIN HEBILLA, CUENTA CON 4
PRESILLAS CON DOBLE SISTEMA DE
RETENCION, UNO DE PARCHE TIPO
VELCRO Y OTRO CON BOTON DE
PRESION METALICO MARCA PRYM,
PARA QUE SE ASEGUREN LOS
CINTURONES EXTERNO E INTERNO,
CUENTA CON NYLON BALISTICO AL
INTERIOR DE AMBOS CINTURONES,
EXTERNO E INTERNO, CUENTA CON
REVESTIMIENTO INTERNO DE
RESISTENCIA AL AGUA QUE REPELE
LA HUMEDAD, CUENTA CON COSTURA
Y ACABADOS EN HILO DE NYLON DE 6
PUNTADAS POR PULGADA,
PESPUNTES DE UNA Y DOS AGUJAS A
TODO LO LARGO Y SELLADO CON
TEMPERATURA PARA EVITAR SU
DESHILACHE. MALLA Y PARCHE TIPO
VELCRO SELLADOS. QUE SE AJUSTE
EL LARGO POR MEDIO DE VELCRO.

CUENTA CON ETIQUETA INFORMATIVA
QUE CONTIENE:

e CONTENIDO DE LA FIBRA,
e CUIDADO DE LA PRENDA,
s TALLAY

e PAIS DE ORIGEN

INCLUYE:

* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT, MODELO PORTA
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* PORTA CARGADOR DOBLE MARCA
MILFORT O SIMILAR, MODELO PORTA
PROVEEDOR V2 O SIMILAR, COLOR
NEGRO.

QUE ESTE FABRICADO EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, DE DOBLE
ENTRADA Y CON  SOLAPAS
INDEPENDIENTES QUE CIERREN POR
MEDIO DE BROCHE A PRESION. QUE
ESTE DISENADO PARA CARGADORES
DE ARMA CORTA TAMARNO ESTANDAR.
QUE CUENTE CON RANURAS PARA
DRENADO EN LA PARTE INFERIOR.
QUE CUENTE CON GANCHO SIMPLE
DE SUJECION PARA CINTURON,
EXTRAIBLE O FIJO, QUE ESTE
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT O SIMILAR. COLOR
NEGRO.

QUE SEA DE AJUSTE BAJO PARA
PISTOLA MODELOS: SIG SAUER P320,
GLOCK, BERETTA PX4 Y/O BERETTA
92FS. QUE SEA FABRICADA EN
POLIMERO INYECTADO DE ALTA
RESISTENCIA AL IMPACTO Y LA
FRICCION. QUE SEA DE EXTRACCION
RAPIDA. QUE CUENTE CON UN BOTON
DE PRESION AL FRENTE EN EL MISMO
MATERIAL. CON ALMA METALICA,
PARA ASEGURAR EL ARMA. QUE

PROVEEDOR V2, COLOR NEGRO.

FABRICADO EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, DE DOBLE ENTRADA Y
CON SOLAPAS INDEPENDIENTES
CIERRAN POR MEDIO DE BROCHE A
PRESION. DISENADO PARA
CARGADORES DE ARMA CORTA
TAMANO ESTANDAR. CUENTA CON
RANURAS PARA DRENADO EN LA
PARTE INFERIOR. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO, ESTA
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO.

« FUNDA PARA ARMA DE FUEGO
MARCA MILFORT. COLOR NEGRO.

AJUSTE BAJO PARA PISTOLA
MODELOS: SIG SAUER P320, GLOCK,
BERETTA PX4 Y/O BERETTA 92FS.
FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION. DE EXTRACCION RAPIDA.
CUENTA CON UN BOTON DE PRESION
AL FRENTE EN EL MISMO MATERIAL
CON ALMA  METALICA, PARA
ASEGURAR EL ARMA. CUENTA CON
MULTIPOSICION Y CON ROTACION DE
45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT,

MODELO PORTA ESPOSAS V2. COLOR
NEGRO.
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CUENTE CON MULTIPOSICION Y CON
ROTACION DE 45 GRADOS.

* PORTA ESPOSAS MARCA MILFORT O
SIMILAR, MODELO PORTA ESPOSAS
V2 O SIMILAR. COLOR NEGRO.

QUE SEA FABRICADA EN POLIMERO
INYECTADO DE ALTA RESISTENCIA AL
IMPACTO Y LA FRICCION, TAMANO
ESTANDAR. QUE CUENTE CON
CAPACIDAD PARA UN JUEGO DE
ESPOSAS. QUE CUENTE CON SOLAPA
QUE CIERRE POR MEDIO DE BROCHE
A PRESION, QUE PERMITA SUJETAR
LAS ESPOSAS CON AJUSTE A SU
GEOMETRIA. QUE CUENTE CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. QUE CUENTE
CON GANCHO SIMPLE DE SUJECION
PARA CINTURON, EXTRAIBLE O FIJO,
QUE ESTE ELABORADO DEL MISMO
MATERIAL DEL CUERPO. QUE, EN LA
PARTE INFERIOR CUENTE CON
RANURAS PARA DRENADO.

e PORTA RADIO MARCA ALTEC O
SIMILAR, MODELO 6PF703 O SIMILAR.
COLOR NEGRO.

QUE CUENTE CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, QUE CUENTE CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

FABRICADA EN POLIMERO INYECTADO
DE ALTA RESISTENCIA AL IMPACTO Y
LA FRICCION, TAMANO ESTANDAR.
CUENTA CON CAPACIDAD PARA UN
JUEGO DE ESPOSAS. CUENTA CON
SOLAPA QUE CIERRA POR MEDIO DE
BROCHE A PRESION, PERMITE
SUJETAR LAS ESPOSAS CON AJUSTE A
SU GEOMETRIA. CUENTA CON
MECANISMO DE CIERRE Y
EXTRACCION RAPIDA. CUENTA CON
GANCHO SIMPLE DE SUJECION PARA
CINTURON, EXTRAIBLE O FIO,
ELABORADO DEL MISMO MATERIAL
DEL CUERPO. EN LA PARTE INFERIOR
CUENTA CON RANURAS PARA
DRENADO.

e PORTA RADIO MARCA ALTEC,
MODELO 6PF703. COLOR NEGRO.

CUENTA CON ELASTICO PARA
SUJETAR CUALQUIER MODELO DE
RADIO, A TRAVES DE PUNTA
TERMINAL, CUENTA CON LA
CAPACIDAD DE ANADIRSE A FAJILLAS
DE HASTA 2 PULGADAS 1/4 DE ANCHO.

EN CUMPLIMIENTO CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100 %
- METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
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DEBERA CUMPLIR CON LAS
SIGUIENTES NORMAS:

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS
TEXTILES - ANALISIS CUALITATIVO -
CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-
INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL ’
DETERMINACION DE LA MASA DEL
TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y
AREA NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-
PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD NMX-A-7211/2-INNTEX-2015.
4, INDUSTRIA TEXTIL .
DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL
SECADO NMX-A-5077-INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA PROPENSION
DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD (o}
ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2:
DETERMINACION DE LA FUERZA
MAXIMA POR EL METODO DE AGARRE
- METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-
2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA

DE LA MASA DEL TEJIDO POR UNIDAD
DE LONGITUD Y AREA NMX-A-3801-
INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA - METODO DE ENSAYO-PARTE
2 - DETERMINACION DEL NUMERO DE
HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

4. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DEL CAMBIO DIMENSIONAL EN EL
LAVADO Y EL SECADO NMX-A-5077-
INNTEX-2015.

5. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION
DE LA PROPENSION DE LA SUPERFICIE
DE LA TELA AL FRISADO, VELLOSIDAD
O ENMARANAMIENTO - PARTE 3:
METODO DE FRISADO ALEATORIO
NMX-A-12945-3-INNTEX-2020.

6. INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES
DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA
TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL
METODO DE AGARRE - METODO GRAB
NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

7. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE
CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-
109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.

9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL

N
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RESISTENCIA AL RASGADO POR EL
METODO DEL  PENDULO DE
DESCENSO LIBRE-METODO DE
PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-2012.

8. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE BO02-
SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA
DE DECOLORACION DE ARCO DE
XENON NMX-A-105-B02-INNTEX-2019.
9. INDUSTRIA TEXTIL - SOLIDEZ DEL
COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12, INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA
A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO
DE PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y

CARACTERISTICAS AQUIi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO
ESTABLECIDO EN EL ANEXO TECNICO

COLOR-DETERMINACION DE LA
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE -
METODO DE PRUEBA NMX-A-073-
INNTEX-2005.

10. INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-
PARTE C06-SOLIDEZ DEL COLOR AL
LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL
NMX-A-105-C06-INNTEX-2015.

11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR - PARTE EO04:
SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR NMX-
A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL -
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
LA ABRASION PLANA (TABER) EN LOS
MATERIALES TEXTILES - METODO DE
PRUEBA NMX-A-172-INNTEX-2012.

NOTA: LA UNIDAD DE MEDIDA “PIEZA”
FUE ESTABLECIDA POR LA
FEDERACION Y EQUIVALE A UNA
FORNITURA CON LOS ACCESORIOS Y
CARACTERISTICAS AQUi DESCRITAS,
DE CONFORMIDAD A LO ESTABLECIDO
EN EL ANEXO TECNICO DEL CONVENIO
ESPECIFICO DE ADHESION DEL FONDO
PARA EL FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
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DEL CONVENIO ESPECIFICO DE

ADHESION DEL FONDO PARA EL
FORTALECIMIENTO DE LAS
INSTITUCIONES DE  SEGURIDAD
PUBLICA PARA EL EJERCICIO FISCAL
2025 (FOFISP 2025), ASi COMO DE LA
ESTRUCTURA PROGRAMATICA
PRESUPUESTAL FOFISP 2025.

CONDICIONES GENERALES:

CONDICIONES DE PAGO DE LOS
BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
DEBERAN SER ENTREGADAS EN
BOLSAS DE PLASTICO
TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE

BIENES: 20 DIAS NATURALES
POSTERIORES A LA PRESENTACION
DEL CFDI, CONTRA ENTREGA DE LOS
BIENES A ENTERA SATISFACCION DEL
SECRETARIADO  EJECUTIVO  DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE ENTREGA DE LOS BIENES:
45 DIAS NATURALES POSTERIORES A
LA FECHA DEL FALLO DE
ADJUDICACION.

FORMA DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SERAN ENTREGADAS EN BOLSAS DE
PLASTICO TRANSPARENTES DE 60
CENTIMETROS DE ANCHO POR 90
CENTIMETROS DE LARGO, DENTRO DE
UNA CAJA DE CARTON DE 15
PULGADAS DE ALTO POR 12
PULGADAS DE ANCHO POR 10
PULGADAS DE PROFUNDIDAD, COLOR
KRAFT. LA CARGA, TRASLADO,
DESCARGA Y PUESTA EN SITIO DE LOS
BIENES CORRERAN POR CUENTA DE MI
REPRESENTADA, SIN COSTO
ADICIONAL PARA EL SECRETARIADO
EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE
SEGURIDAD PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES DESPUES
DE LA NOTIFICACION A MI REPRES
ENTADA ViA TELEFONICA Y/O CORREOQO
ELECTRONICO.




LOS BIENES CORRERAN POR CUENTA
DEL PROVEEDOR ADJUDICADO, SIN
COSTO  ADICIONAL PARA EL
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA.

TIEMPO DE REPOSICION DE LOS
BIENES: 30 DIAS NATURALES
DESPUES DE LA NOTIFICACION AL
PROVEEDOR ADJUDICADO ViA
TELEFONICA YIO CORREO
ELECTRONICO.

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD DEL MUNICIPIO

TIEMPO DE REPARACION DE LOS
BIENES: NO APLICA YA QUE SE
REPONDRAN EN SU TOTALIDAD LOS
BIENES.

LUGAR DE ENTREGA DE LOS BIENES:
SECRETARIADO EJECUTIVO DEL
SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD
PUBLICA, UBICADO EN AVENIDA LOS
CONOS # 105 FRACCIONAMIENTO
OJOCALIENTE INEGI, CODIGO POSTAL
20196, AGUASCALIENTES,
AGUASCALIENTES, DE LUNES A
VIERNES EN UN HORARIO DE 08:00
HORAS A 14:00 HORAS.

GARANTIA DE LOS BIENES: 365 DIiAS
NATURALES CONTRA DEFECTOS DE
FABRICACION, FALLAS Y/O VICIOS
OCULTOS.

PARA LA DIRECCION DE SEGURIDAD
PUBLICA Y MOVILIDAD DEL MUNICIPIO
DE TEPEZALA.

R




| DE TEPEZALA. | l [

La descripcidon sefialada respecto al requisito 1, 18, 19, 20, 21, 22, 23 del apartado 2.4) de la CONVOCATORIA se evalia conforme a la siguiente tabla:

No. REQUISITO DICTAMEN OBSERVACIONES

Escrito que contenga su oferta técnica en original, con la
descripcién amplia y pormenorizada de los BIENES solicitados,
indicando las especificaciones correspondientes a las PARTIDAS;
debera venir firmada de manera autégrafa por el representante
legal o persona fisica en todas sus hojas, sin textos entre lineas,
tachaduras o enmendaduras, conforme al apartado 2.2), y a la
forma establecida en el Anexo B, Anexo B-1, Anexo B-2, Anexo
B-3 y Anexo B-4 de la CONVOCATORIA.

Anexos Nombre del documento (Anexo)

Anexo B-1 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE ASIENTOS

Anexo B-2 | "TALLAJES DE FORNITURAS" PARA EL
MUNICIPIO DE COSIO

Anexo B-3 | "TALLAJES DE FORNITURAS"" PARA EL
MUNICIPIO DE EL LLANO

Anexo B-4 | "TALLAJES DE FORNITURAS"" PARA EL
MUNICIPIO DE TEPEZALA

S| CUMPLE NINGUNA

Ademas, el LICITANTE debera presentar su oferta técnica (Anexo
B), Anexo B-1, Anexo B-2, Anexo B-3 y Anexo B-4 en un \
dispositivo USB en archivos editables, escaneados y firmados en \
cada una de sus hojas por su representante legal o persona fisica \
en formato PDF y dentro del mismo sobre.




18

Manifiesto bajo protesta de decir verdad:

El LICITANTE debera presentar escrito libre bajo protesta de decir
verdad en la que, manifieste que en caso de resultar adjudicado el
traslado de los BIENES (maniobras/cargas/descargas/puesto en
sitio), correran por su cuenta y riesgo del proveedor adjudicado
de conformidad a lo establecido en el apartado 2.3) de la presente
CONVOCATORIA.

SI CUMPLE

NINGUNA

19

Manifiesto bajo protesta de decir verdad:

EI LICITANTE debera presentar escrito libre bajo protesta de decir
verdad en la que, manifieste que los BIENES requeridos cumpliran
con las caracteristicas y especificaciones establecidas en el
Manual de Identidad para las Corporaciones de Seguridad
Publica, emitido por el Secretariado Ejecutivo del Sistema
Nacional de Seguridad Publica.

SI CUMPLE

NINGUNA

20

Cartas de apoyo y capacidad:

El LICITANTE debera presentar cartas de apoyo y capacidad
debidamente rubricadas y membretadas, de la empresa fabricante
de los BIENES ofertados y/o del distribuidor del fabricante en
México y/o del distribuidor primario y/o del distribuidor mayorista y/o
del distribuidor autorizado por el fabricante, las cuales deberan
reunir los siguientes requisitos:

Estar dirigida a la Secretaria de Administracion del Estado de
Aguascalientes, sefialar el nimero y el nombre de la INVITACION,
sefalar el nimero o nimeros de las partidas de los bienes
solicitados, las cantidades que oferta y establecer que es fabricante
o distribuidor de los BIENES de los cuales brinda el apoyo y que
cuenta con la capacidad de respuesta para suministrar los bienes
dentro de los plazos y condiciones que se establecen.

La carta no debera tener una antigliedad mayor a diez (10) dias
naturales a la fecha del acto de presentacion y apertura de
proposiciones.

SI CUMPLE

NINGUNA

(fie]
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En caso de que el LICITANTE no cuente con la carta en
original a la fecha de presentacion y apertura de
proposiciones, debera anexar carta compromiso en la que
manifieste que, en caso de resultar adjudicado, se
compromete a presentar la carta en original a la fecha de la
firma del contrato.

21

Contratos:

El LICITANTE debera presentar copia simple fiel legible de al
menos dos contratos terminados no mayores a 36 meses
que tenga por objeto el suministro de prendas de seguridad
y proteccion personal y que el participante haya celebrado
con cualquier ente gubernamental esto con la finalidad de
que acredite su experiencia en el giro.

S| CUMPLE

NINGUNA

22

Pruebas de laboratorio:

EI LICITANTE debera presentar en original y copia simple fiel para
cotejo, los resultados de los analisis que comprueben el
cumplimiento de las normas que se solicitan en la descripcion de
cada uno de los BIENES, y que deberan ser realizados por un
laboratorio acreditado por la Entidad Mexicana de Acreditacion
A.C. (E.M.A)).

1. INDUSTRIA TEXTIL - FIBRAS TEXTILES - ANALISIS
CUALITATIVO - CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
% - METODO DE ENSAYO NMX-A-084-INNTEX-2015.

2. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA MASA
DEL TEJIDO POR UNIDAD DE LONGITUD Y AREA
NMX-A-3801-INNTEX-2012.

3. INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE CALADA - METODO
DE ENSAYO-PARTE 2 - DETERMINACION DEL
NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD NMX-
A-7211/2-INNTEX-2015.

S| CUMPLE

NINGUNA
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10.

INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DEL CAMBIO
DIMENSIONAL EN EL LAVADO Y EL SECADO NMX-A-
5077-INNTEX-2015.

INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA
PROPENSION DE LA SUPERFICIE DE LA TELA AL
FRISADO, VELLOSIDAD O ENMARANAMIENTO -
PARTE 3: METODO DE FRISADO ALEATORIO NMX-A-
12945-3-INNTEX-2020.

INDUSTRIA TEXTIL - PROPIEDADES DE LOS TEJIDOS
FRENTE A LA TRACCION - PARTE 2: DETERMINACION
DE LA FUERZA MAXIMA POR EL METODO DE
AGARRE - METODO GRAB NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

INDUSTRIA TEXTIL - TEJIDOS DE CALADA-
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL RASGADO
POR EL METODO DEL PENDULO DE DESCENSO
LIBRE-METODO DE PRUEBA NMX-A-109-INNTEX-
2012.

INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO PARA SOLIDEZ DEL
COLOR-PARTE B02-SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ
ARTIFICIAL: ENSAYO DE LA LAMPARA DE
DECOLORACION DE ARCO DE XENON NMX-A-105-
B02-INNTEX-2019. '

INDUSTRIA  TEXTIL - SOLIDEZ DEL COLOR-
DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL
FROTE - METODO DE PRUEBA NMX-A-073-INNTEX-
2005.

INDUSTRIA TEXTIL - METODO DE ENSAYO DE
SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE CO06-SOLIDEZ DEL
COLOR AL LAVADO DOMESTICO Y COMERCIAL NMX-
A-105-C06-INNTEX-2015.
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11. INDUSTRIA TEXTIL - ENSAYO DE SOLIDEZ DEL
COLOR - PARTE E04: SOLIDEZ DEL COLOR AL SUDOR
NMX-A-105-E04-INNTEX-2019.

12. INDUSTRIA TEXTIL - DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA A LA ABRASION PLANA (TABER) EN
LOS MATERIALES TEXTILES - METODO DE PRUEBA
NMX-A-172-INNTEX-2012.

Muestra fisica:

Los LICITANTES deberan presentar una muestra fisica de cada
uno de los BIENES descritos en el apartado 2.2) de Ia
23 CONVOCATORIA. Asi _mismo, la mugstra fisica debera NO CUMPLE
presentarse con una etiqueta que mencione los datos del
LICITANTE, nimero y nombre de la INVITACION, ademés, debera
presentarse con todas las caracteristicas, especificaciones
requeridas.

DE ACUERDO A LA REVISION DE LAS
MUESTRAS FISICAS QUE EL
LICITANTE PRESENTO, SE
DESPRENDE QUE NO LAS
PRESENTO COMPLETAS, FALTANDO
LA MUESTRA FISICA DE LA
FORNITURA Y LA DEL PORTA
CARGADOR DOBLE

ENTE REQUIRENTE

LIC. LAURA ELENA MUNOZ JUAREZ. i

JEFA DEL DEPARTAMENTO DE ADMINISTRACION Y CAPITAL HUMANO 3

DEL SECRETARIADO EJECUTIVO DEL SISTEMA ESTATAL DE SEGURIDAD PUBLICA.
En suplencia por ausencia del Secretario Ejecutivo del Sistema Estatal de Seguridad

Publica de la Secretaria General de Gobierno del Estado de Aguascalientes,

con fundamento en los articulos 18 y 52 de la Ley Orgéanica de la Administracion Publica Estatal,
y 52 del Reglamento interior de la Secretaria General de Gobierno de Estado de Aguascalientes.

[
o3
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POR PARTE DEL AREA TECNICA:

MTRO. CESAR EDUARDO MUNOZ INIGUEZ.
TITULAR DE LA COORDINACION DE POLICIAS
MUNICIPALES DE LA DIRECCION GENERAL

DE SEGURIDAD PUBLICA Y VIALIDAD DEL ESTADO
DE AGUASCALIENTES

FIN DEL DICTAMEN TECNICO

Aguascalientes, Ags., a 22 de agosto del 2025.

Pagina 37|37




